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Maquina de alta velocidade ILLIG RDM 75K

B 1. Thermoformadora automatica de alta velocidade ILLIG RDM 75K construida pela
ILLIG Maschinenbau GmbH & Co. KG — Alemanha, para produgdo de potes e recipientes
a partir de poliestireno expandido (EPS) ou polipropileno expandido (EPP), por
moldagem a vacuo, com sistema de empilhamento de potes e recipientes. Controlador
l6gico programavel.

Funcgdes principais:

Termoformagem de alta precisédo por ar comprimido para copos, potes e similares
Area (til de formacao: 735 x 465 mm

Altura méxima da peca moldada: 150 mm

Ciclos: até 42 por minuto (em vazio) e 38 (producao)

Alimentacao de material pré-aquecido com interface

Transporte de material servoacionado com ajuste de largura e lubrificagdo automatica
Aquecimento com controle em fileiras longitudinais (superior e inferior)

Controle por PC industrial com tela touch Siemens de 15”

Armazenamento de até 9.999 receitas de producdo

Sistema de diagndstico remoto (ILLIG NetService)

Lubrificagdo central automética e sistema anti-vibragdo

@ 2. Suporte de Bobinas ROK 800/2

Func®es principais:

Suporte para duas bobinas com diametro até 1600 mm e largura até 805 mm
Desbobinamento continuo por servo motor

Dispositivo de levantamento motorizado

Soldagem ultrassdnica manual para emendas

Deteccéo de fim de material e dispositivo de corte transversal

Interligacdo com a termoformadora via Profibus



B 3. Pré-aquecedor de Bobina ILLIG VHW 90/4b
Funcdes principais:

Aguecimento por contato e convecgdo com isolamento térmico total
4 cilindros de aquecimento (600 mm de diametro)

Largura do material até 900 mm

Sistema servoacionado para alimentagao continua

Controle individual de temperatura e velocidade via PLC Siemens S7

[ 4. Sistemade Manuseio de Produto PH 75

Funcgdes principais:
¢ Empilhamento de pe¢as moldadas em alta velocidade (até 40 ciclos/min)
¢ Movimentos horizontal, vertical e de rotacdo controlados por servomotores
e Mesa de descarte e esteira de transporte opcional
e Dispositivo de amostra e de separac¢do de refugo com ionizagédo

B 5. Granulador Esquelético RS 90

Funcg®es principais:

e Trituracdo de esqueleto plastico proveniente da termoformadora



Capacidade de moagem: até 1000 kg/h (PS) ou 855 kg/h (PP)
Sistema de corte com rotor de 5 laminas e estator de 2 laminas
Sistema de refrigeracdo por agua

Interface com PH75 e transportador de material FD 74b

@ 6. Dispositivo de Contagem e Enfardamento (Wrapping Unit)
Funcdes principais:

Contagem de pecas por rodas com sensor optico
Separac¢do pneumatica com barreira de luz

Sistema automatico de empacotamento com filme sleeve
Esteiras controladas por inversor de frequéncia

[ 7.Dispositivo de Controle de Temperatura ITG 95
Funcdes principais:

e Controle da temperatura de moldes e estrutura da maquina
e Faixade até 95°C
e Sistema com microprocessador, enchimento automatico e alarme sonoro

[ 8. Transportador de Material Restante FD 74b
Func®es principais:

e Transporte pneumatico de material restante moido até silo ou reservatorio.
e Sistema de insonoriza¢&@o e duto com conex&o a granulado.

[ 9. Diagramadamaquina

skt e Schalh i

21 Pl

L'_'_H 1 = i)

= . B -
D # ] L =t o _]T—TL.| mn §_
1 N A = e e a— = =

ke 1ip

5

en




1

st snachuny

. e N\ ow o e om
jﬁ SV
p— 11 S 1 ]
e |y =
ROK Bz "1 e ] - L ul
7 % =
T R ml =gl
P) J i s : i
=T 2 1 I—/ ks ]
E -E‘ - P| § b

ts2n

s







